ROGA-ZINK

Die Beschichtung, die sich intensiv mit
der Metalloberfiche verbindet.

Vorbereitung der Metalloberfldche: )
Losen Rost und Verkrustungen mittels Drahtburste sorgféltig entfernen. Schmutz, Ol-
und Fettrlcksténde grundlich mit Industrie-Lésungsmittel entfernen und mit saube- |
rem Wasser nachspulen. Die Oberflache muf3 vor dem Auftragen von ROGA-ZINK vol-
lig getrocknet sein.

Anwendung:

ROGA-ZINK grindlich mit einem Farbspachtel umriihren und mit einem Pinsel oder
einer kurzflorigen Rolle auftragen. Die empfohlene Stirke des Uberzuges betragt
70-100 Mikron. Die Ergiebigkeit betragt 6 m? pro Liter bei 70 Mikron Stirke. Die
Trocknungszeit fir Nachauftrag und Betrieb betragt 24 Stunden.

Hervorragender Korrosionsschutz
Anwendungsbereiche fiir ROGA-ZINK:

Abfallzerkleinerer Landwirtschaft
Abfullanlagen - Landwirtschaftliche Maschinen
Anhanger Lastkraftwagen
Aufbesserung von Blech Malerbetriebe

Backereien Metalldacher und -gebaude
Bauwirtschaft Metallverarbeitung

Bergbau Molkereien

Beschlage Nahrungsmittelverarbeitung
Chemische Verarbeitung Omnibusse

Container Olbohrtlrme

Dachrinnen Rohrleitungen
Elektroindustrie Sammelbehalter
Feuerleitern Schiffe

Fleischpackanlagen SchweiBungen
Gartenmobel Stahlfenster

Kessel sumpfkihler

Kesselrdume Technische Einrichtungen
Klimaanlagen Umwalzanlagen

Krane Ventilatoren

Kahlhauser Werkzeuge

Zaune




